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Programmzeile in Dynamics NAV

zu andern, - zum Nutzen von Release-

Fahigkeitund Werterhalt Ihrer eingesetzten Software.
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NAVEKSA VORTEILE und NUTZEN

NAVEKSA liefert Losungen fiir die CAD-Integration, Lager- und Logistiksteuerung,
Produktionsplanung und -ausfiihrung sowie Kommen/Gehen und Arbeitszeiterfassung

®  Lieferbar fir NAV2009, NAV2009 R2, NAV2013 und NAV2013 R2.

NAVEKSA wurde auf der Grundlage der Bedirfnisse der Anwender entwickelt.

NAVEKSA verfligt Giber eine Vielfalt an Funktionen und ist leicht und intuitiv zu bedienen.
®  NAVEKSA nimmt keine Anderungen an Standard NAV vor.

® NAVEKSAhéltalle NAV Standardfunktionen einund wendet sie an.

®  NAVEKSA istlieferbarinden Sprachen Deutsch, Englisch und Danisch.

®  NAVEKSA wird einschlieBlich einer Dokumentation geliefert.
®  NAVEKSA-Funktionen werden tiber Einrichtungs-Checklisten gesteuert.
[ ]

NAVEKSA —Softwarebausteine befinden sich im Microsoft-Zertifizierungsprozess.

k ) NAV 2013 NAV 2009
‘&' NAVEKSA

= The Dynamics NAV !“ MiCl’OSQﬁ Microsoft
M Manufacturing Dynarmics Dynamics
\ Company
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NAVEKSA CADCONNECTPML

Intelligente Kommunikation zwischen Konstruktion (CAD)

und PPS (Arbeitsvorbereitung) mit NAVEKSA
CADCONNECT "ML ynd Dynamics NAV.
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AUTOMATISCHE GENERIERUNG VON ARTIKELN,

DIALOG-ORIENTIERTES DESIGN VON PRODUKTIONSSTUCKLISTEN
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CADConnectarbeitetnachdem einstufigen
Baukastenprinzip und eliminiertdoppelte
Eingaben und Datenredundanz.

CADConnectimportiert Daten aus Autodesk,
Solidworks, Inventor usw.

CADConnectermoglichtdie automatische
Generierung von Artikeln und/oder eine dialog-

CADConnectermoglichtdie Modellierung von
CAD-Konstruktionsstiicklistenin die gewilinschten
Produktionsstiicklisten.

CADConnectermdglicht Konstruktions-
dnderungen vonvorhandenen Artikeln.

CADConnectist flexibel und intuitiv bedienbar
und lasst sich von einem einzigen Bildschirm aus

bedienen.
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NAVEKSA SHOPFLOOR>F

Produktionsplanung und Werkstattsteuerung (MES/BDE) oY B SU——
-innovativ und pragmatisch mit NAVEKSA SHOPFLOOR*> Fertigungsprozessen und basiert auf den

Prinzipien optimierter Warteschlangen- und

und Min'OSOft Dynamics NAV. Reihenfolgesteuerung.

SHOPFLOOR ist ein Werkzeug ”Papierloser
Werkstatt-steuerung”. Alle Arbeitsanweisungen

e werden in einemBildschirmdialog an den
:: . - Arbeitsplatz gesendet. Zeichnungen, Kommentare,

MES/BDE - WERKSTATTDURCHFUHRUNG

TEEETes e Sticklisten, Arbeitsplane und
Verfahrensbeschreibungen kénnen der
Arbeitsanweisung beigestellt werden.
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MES/BDE WERKSTATTDURCHFUHRUNG

SHOPFLOOR funktioniertnach dem
”Selbstbedienungs-Prinzip” durch den Werker.
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SHOPFLOOR macht Plantafeln, Zettel und
zahlreiche Riicksprachen tGberflissig.

SHOPFLOOR ermaoglicht der Unternehmensleitung
und den Planern einen Gesamtiiberblick auch bei

der Produktionvon Fertigungsfamilien.

SHOPFLOOR erfasst die Daten von Arbeitszeiten
(BDE) und Anwesenheitszeiten.

SHOPFLOOR ist eine .NET-Entwicklung, flir die nur
Dynamics NAV-Light-User-lizenziert werden
mussen.
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NAVEKSA MATERIAL CONSOLE'MP

Ein Innovatives System fiir die ein- und

mehrstufige Materialdisposition in Handels- und

Produktionsunternehmen.
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Das MM CONSOLE ermoglicht korrektes und
einfaches Disponieren.Durch die Anzeige der
Konsequenzen ist esin jeder Situation moglich die
richtigen Entscheidungen zu treffen, sei esim
Verkauf, im Einkauf, beider Planung oderim Lager.

MM CONSOLE erméglicht die Simulationvon
Anderungen und Transparenzindie Konsequenzen
planmaRiger und unplanmaRiger Anderungen (z.B.
Verzug beim Einkaufauftrag oder beim
Fertigungsauftrag).

MM CONSOLE ermoglicht eine Aufgliederung der
Stlicklistenkomponenten, so dass mogliche
Fehlteile und fehlende Rohmaterialienidentifiziert
werden kdnnen.

MM CONSOLE zeigt Konsequenzen aus
Verkaufsprognosen fiir die Disposition.

MM CONSOLE ist auch bei gleichzeitiger Fihrung
mehrer Lager anwendbar, d.h.,alle Lagerlassen
sichin die Disposition einbeziehen.

MM CONSOLE ist flexibel und intuitiv in der
Anwendungund liefertalle erforderlichen
Auskiinfte aus lediglich 2 Bildschirmmasken.
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NAVEKSA ORDERPRODUCTIONMTO

Flexible Projektauftragsfertigung und intelligentes

Anderungsmanagement mit NAVEKSA ORDERPRODUCTIO

und Dynamics NAV.
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NMTO Terminliche Anderungenvon Projekt-auftriagen

fihren zu Neuterminierungen (ggfls.
Vorwarts/Rickwarts/ Mittelpunkts-orientiert) des
gesamten Auftragsnetzes.

Die ORDERPRODUCTION leitet die
Ereignismeldung ”Erneuern” und ”Neu planen”
um, wenn deren Ausfiihrung entweder unméglich

ist oder bereits Eintrage zum Projektauftrag
vorliegen.

Die ORDERPRODUCTION emmdglichtdie
Anpassung von Auftragsterminen ungeachtet
vorliegender aktiver (gebuchter) Verbrauchs-und
Kapazitatspostenfir den Projektauftrag.

Anderungen der ORDERPRODUCTION habendie
automatische Verschiebung der Termine eines
nicht aufgewendeten Material-/Kapazititsbedarfs
zur Folge.

Die ORDERPRODUCTION beziehtdie Wartezeit des
ersten Arbeitsganges zwischenden
Projektauftragszeilen mit ein.
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